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OLEJE DO OBRÓBKI METALI ORLEN OIL 

Obróbka metali to szereg procesów technologicznych maj�cych na 
celu zmian� w�asno�ci �zykochemicznych obrabianego materia�u. 
Towarzyszy temu wysoka temperatura, która mo�e mie� wp�yw na 
obrabiany materia� oraz zu�ycie narz�dzi skrawaj�cych. Bazuj�c na 
wieloletnich do�wiadczeniach  i wspó�pracy z wiod�cymi producen-
tami dodatków, przygotowali�my specjalnie skomponowane i przete-
stowane �rodki smarowe dla sektora obórki metali.    

ORLEN OIL to czo�owy producent i dystrybutor �rodków smarowych  
z blisko 15-letni� tradycj�. Spó�ka jest cz��ci� Grupy kapita�owej  
ORLEN S.A. jednej z najwi�kszych korporacji przemys�u naftowego 
w Europie �rodkowo-Wschodniej.

Systematycznie rozwijane portfolio specjalistycznych produktów jest 
w stanie zaspokoi� potrzeby klientów z ka�dej bran�y produkcji prze-
mys�owej. W�asne zaplecze badawcze i produkcyjne gwarantuje mo�-
liwo�� tworzenia unikalnych rozwi�za� dostosowanych do potrzeb 
klientów. Kompleksowa oferta produktów i us�ug umo�liwia optyma-
lizacj� kosztów utrzymania ruchu zak�adów przemys�owych.

Potwierdzeniem wysokiej jako�ci produktów oferowanych przez  
ORLEN OIL s� aprobaty znanych producentów maszyn przemys�o-
wych (Flender, Denison Hydraulics, Siemens, Cincinnati Machine) oraz 
samochodów (m.in.: Mercedes-Benz, MAN, Renault, BMW, Volkswa-
gen, Volvo, Daimler AG). Dodatkowo Spó�ka posiada pozytywne reko-
mendacje kluczowych klientów u�ytkuj�cych i testuj�cych produkty 
ORLEN OIL.   

Wspó�praca ze �wiatowymi producentami dodatków obejmuje bada-
nia podstawowe i aplikacyjne nad nowymi technologiami m.in. ole-
jów przemys�owych i smarów. ORLEN OIL wspó�pracuje z wiod�cymi 
krajowymi placówkami naukowymi, w tym z Instytutem Nafty i Gazu 
w Krakowie, Instytutem Paliw i Energii Odnawialnej w Warszawie, AGH 
Kraków.

Profesjonalny serwis olejowy Power Serwice zapewnia doradztwo  
w zakresie doboru �rodków smarowych oraz efektywne zarz�dzanie go-
spodark� smarownicz� w ramach programu Total Fluid Management.
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PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura p�yni�cia

temperatura zap�onu

wska�nik lepko�ci

dzia�anie koroduj�ce  
na p�ytce miedzianej 3h/100°C

odporno�� na pienienie:
sekwencja I
sekwencja II
sekwencja III

 
50/0
60/0
10/0

 
-
-
-

 
30/0
60/0
0/0

 
30/0
40/0
0/0

 
0/0
0/0
0/0

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

220150

220152

149147

-38-38

255240

1b1b

320

330

153

-36

270

1b

460

450

150

-33

285

1b

680

690

148

-30

290

1b

mm2/s

�

�

°C

wzorce

ml

zdolno�� do przenoszenia 
obci��e� na stanowisku FZG >12stanowisko obci��enia 

niszcz�cego

°C

klasa lepko�ci ISO VG

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Syntetyczne oleje do przek�adni przemys�owych TRANSGEAR PAG produkowane s� na bazie polialkilenoglikoli. Opra-
cowane zosta�y specjalnie do pracy przy ekstremalnie wysokich obci��eniach oraz wysokiej temperaturze. 
Charakteryzuj� si� zdolno�ci� do przenoszenia ekstremalnie wysokich obci��e�, wysok� odporno�ci� na starzenie,
doskona�� ochron� przeciwkorozyjn� (ASTM D665 procedura B � wytrzymuje), bardzo dobr� charakterystyk� deemul-
gowania, kompatybilno�ci� z powszechnie stosowanymi uszczelnieniami, nie zawieraj� w swoim sk�adzie chloru, siarki 
i zwi�zków o�owiu.

ZASTOSOWANIE:
Oleje TRANSGEAR PAG przeznaczone s� do smarowania ró�nego rodzaju urz�dze� i mechanizmów pracuj�cych  
w temperaturach przewy�szaj�cych 200°C, w tym: wysokoobci��onych mechanicznych przek�adni urz�dze� przemy-
s�owych, m.in: przek�adni walcowych o z�bach prostych, przek�adni sto�kowych o z�bach sko�nych i krzywoliniowych, 
przek�adni �limakowych (kalendry) podlegaj�cych wysokim obci��eniom termicznym, �o�ysk tocznych i �lizgowych 
oraz spr��arek t�okowych.

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Syntetyczne oleje do przek�adni przemys�owych TRANSGEAR PE produkowane s� na bazie polialfaole�n (PAO) i es-
trów oraz specjalnie wyselekcjonowanych dodatków uszlachetniaj�cych. Opracowane zosta�y specjalnie do pracy 
przy bardzo wysokich obci��eniach oraz wysokiej temperaturze. Charakteryzuj� si� zdolno�ci� do przenoszenia eks-
tremalnie wysokich obci��e� oraz doskona�� ochron� elementów przek�adni przed zjawiskiem micropittingu, wysok� 
odporno�ci� na starzenie i wysok� ochron� przeciwkorozyjn�, doskona�� �ltrowalno�ci� oraz szerokim zakresem tem-
peratur pracy, wyd�u�onym okresem eksploatacji.

ZASTOSOWANIE:
Oleje TRANSGEAR PE przeznaczone s� do smarowania wszelkiego rodzaju wysokoobci��onych przek�adni z�batych 
maszyn i urz�dze� przemys�owych nara�onych na wyst�pienie zjawiska micropittingu, pracuj�cych w temperatu-
rach do 180oC, w tym: przek�adniach walcowych o z�bach prostych, przek�adniach sto�kowych o z�bach sko�nych  
i krzywoliniowych, przek�adniach �limakowych (kalendry) podlegaj�cych wysokim obci��eniom termicznym, jak rów-
nie� �o�yskach tocznych i �lizgowych. Z uwagi na swoje wyj�tkowe w�asno�ci smarne i przeciwutleniaj�ce rekomen-
dowane s� równie� do smarowania przek�adni turbin wiatrowych pracuj�cych w ci��kich warunkach.

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 150, 220, 320, 460
KLASA JAKO�CI:
DIN 51517 cz. 3 - CLP

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 150, 220, 320, 460, 680
KLASA JAKO�CI:
DIN 51517 cz. 3 � CLP
Cincinnati Machine P-74
APROBATY, DOPUSZCZENIA:
FLENDER AG � wszystkie produkty;  
TRANSGEAR PE 220 � GLIMAG, BUMECH SA,  
TRANSGEAR PE 320 � GLIMAG, FAMUR,  
RYFAMA, BUMECH SA,  
SPE�NIA WYMAGANIA:
US Steel 224; AGMA 9005-EO2 (EP)
David Brown S1.53.101 typ E

TRANSGEAR PAG

TRANSGEAR PE

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura p�yni�cia

temperatura zap�onu

wska�nik lepko�ci

dzia�anie koroduj�ce  
na p�ytce miedzianej 3h/100°C
zdolno�� do przenoszenia 
obci��e� na stanowisku FZG

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

150

150

195

-30

191

1b

220

237

177

-30

231

1a

320

325

196

-30

225

1b

>12

460

433

220

-28

225

1a

mm2/s

�

�

°C

wzorce

stanowisko obci��enia 
niszcz�cego

°C

klasa lepko�ci ISO VG

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:
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CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Oleje do przek�adni przemys�owych TRANSOLfi SP otrzymywane s� z selektywnie ra�nowanych olejów mineralnych, 
zawieraj� bezo�owiowe dodatki poprawiaj�ce w�asno�ci smarne (typu siarka-fosfor) oraz pakiet dodatków o dzia�aniu 
przeciwkorozyjnym, podwy�szaj�cym odporno�� na utlenianie, przeciwpiennym, deemulguj�cym. Oleje te chroni� 
poszczególne cz��ci przek�adni, tj. ko�a z�bate, �o�yska toczne i �lizgowe, przed nadmiernym zu�yciem mechanicznym 
w trakcie normalnej eksploatacji, jak i w przypadku wyst�pienia obci��e� udarowych, zabezpieczaj� przed korozj� 
elementy konstrukcyjne przek�adni wykonane ze stali i metali nie�elaznych przed chemicznym oddzia�ywaniem ak-
tywnych sk�adników oleju oraz produktów jego utleniania, dzi�ki wysokiej stabilno�ci termooksydacyjnej umo�liwiaj� 
d�ugotrwa�� prac� w podwy�szonych temperaturach bez utraty swoich w�a�ciwo�ci.

ZASTOSOWANIE:
Oleje TRANSOLfi SP przeznaczone s� do smarowania wysokoobci��onych mechanicznych przek�adni urz�dze� prze-
mys�owych, przenosz�cych cz�sto obci��enia uderzeniowe, np. urz�dze� walcowniczych w hutnictwie, maszyn bu-
dowlanych, maszyn pracuj�cych w cementowniach, podno�nikach i urz�dzeniach prze�adunkowych w przemy�le 
okr�towym, w obrabiarkach, w przek�adniach turbin parowych i gazowych, w maszynach stosowanych w przemy�le 
papierniczym oraz w innych urz�dzeniach.

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Oleje do przek�adni przemys�owych TRANSOLfi CLP otrzymywane s� z selektywnie ra�nowanych olejów mineral-
nych. Chroni� poszczególne cz��ci przek�adni, tj. ko�a z�bate, �o�yska toczne i �lizgowe, przed nadmiernym zu�yciem 
mechanicznym w trakcie normalnej eksploatacji, jak i w przypadku wyst�pienia obci��e� udarowych, zabezpieczaj� 
przed korozj� elementy konstrukcyjne przek�adni wykonane ze stali i metali nie�elaznych przed chemicznym oddzia-
�ywaniem aktywnych sk�adników oleju oraz produktów jego utleniania, dzi�ki wysokiej stabilno�ci termooksydacyjnej 
umo�liwiaj� d�ugotrwa�� prac� w podwy�szonych temperaturach bez utraty swoich w�a�ciwo�ci.

ZASTOSOWANIE:
Oleje TRANSOLfi CLP przeznaczone s� do smarowania wysokoobci��onych mechanicznych przek�adni urz�dze� 
przemys�owych, przenosz�cych cz�sto obci��enia uderzeniowe, np. urz�dze� walcowniczych w hutnictwie, maszyn 
budowlanych, maszyn pracuj�cych w cementowniach, podno�nikach i urz�dzeniach prze�adunkowych w przemy�le 
okr�towym, w obrabiarkach, w przek�adniach turbin parowych i gazowych, w maszynach stosowanych w przemy�le 
papierniczym oraz w innych urz�dzeniach, w temperaturach do 120°C, wymagaj�cych u�ycia olejów o zwi�kszo-
nej wytrzyma�o�ci warstwy smarnej na obci��enie (oleje zawieraj� dodatki EP - Extreme Pressure), dobrej stabilno�ci 
termooksydacyjnej przy zastosowaniu w wy�szych temperaturach i dobrych w�a�ciwo�ciach przeciwkorozyjnych 
(wzgl�dem �elaza i metali nie�elaznych) oraz deemulguj�cych. 

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 68, 100, 150, 220, 320, 460, 680, 1000
KLASA JAKO�CI:
ISO 12925-1 CKC/CKD
APROBATY, DOPUSZCZENIA:
TRANSOLfi SP 68 � CHOFUM-OBRABIARKI
TRANSOLfi SP 220 � GLIMAG, FMG PIOMA SA
TRANSOLfi SP 320 � GLIMAG, FMG PIOMA SA,  
REMAG, RYFAMA
SPE�NIA WYMAGANIA:
PN-90/C-96056, DIN 51517 cz. 3, US Steel 224, 
AGMA/ANSI 9005-E02; ISO 12925-1 CKC/CKD

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 68, 100, 150, 220, 320, 460, 680, 1000
KLASA JAKO�CI:
ISO 12925-1 CKC/CKD, ISO � L � CKD
APROBATY, DOPUSZCZENIA:
TRANSOL CLP 100, 150, 220, 320, 460 - 
FL SMIDT MAAG  Gear - GEARS 60752
TRANSOL CLP 150, 220, 320 - 
Schuller - Müller Weingarten - DT 55 055
TRANSOL CLP 220 - BUMECH SA, GLIMAG
TRANSOL CLP 320 - BUMECH SA, GLIMAG
SPE�NIA WYMAGANIA:
DIN 51517 cz. 3, US Steel 224, AGMA/ANSI 
9005-E02, ISO 12925-1 CKC/CKD
US Steel 224, AGMA/ANSI 9005-E02
ISO 12925-1 CKC/CKD

TRANSOLfi SP

TRANSOLfi CLP

PARAMETRY

PARAMETRY

JEDNOSTKI

JEDNOSTKI

WARTO�CI TYPOWE

WARTO�CI TYPOWE

temperatura p�yni�cia

temperatura p�yni�cia

temperatura zap�onu

zdolno�� do przenoszenia obci�-
�e� na stanowisku FZG

temperatura zap�onu

wska�nik lepko�ci

wska�nik lepko�ci

odporno�� na pienienie -
sekwencja I
sekwencja II
sekwencja III

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

68

68

66

74

102

102

-28

-28

223

230

100

100

98

103

100

98

-24

-28

230

233

10/0 
30/0 
10/0

10/0 
30/0 
10/0

150

150

152

152

99

99

-23

-27

232

236

5/0 
5/0 
5/0

220

220

223

223

98

98

-23

-27

>12

240

>12

238

0/0
0/0
0/0

320

320

320

299

98

94

-20

-22

240

242

460

460

446

446

95

94

-18

-17

245

246

10/0 
10/0
10/0

10/0 
10/0
10/0

680

680

1000

1000

650

695

980

990

94

95

94

95

-15

-16

-12

-14

250

250

250

257

10/0 
10/0 
10/0

0/0
0/0
0/0

mm2/s

mm2/s

-

-

°C

°C

ml

°C

st.obci��enia 
niszcz�cego

°C

klasa lepko�ci ISO VG

klasa lepko�ci ISO VG

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

zdolno�� do przenoszenia obci�-
�e� na stanowisku FZG

st.obci��enia 
niszcz�cego
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CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Oleje do przek�adni przemys�owych TRANSOLfi otrzymywane s� z selektywnie ra�nowanych olejów mineralnych, 
zawieraj� bezo�owiowe dodatki poprawiaj�ce w�asno�ci smarne (typu siarka-fosfor) oraz pakiet dodatków o dzia�a-
niu przeciwkorozyjnym, podwy�szaj�cym odporno�� na utlenianie, przeciwpiennym, deemulguj�cym. Chroni� po-
szczególne cz��ci przek�adni, tj. ko�a z�bate, �o�yska toczne i �lizgowe, przed nadmiernym zu�yciem mechanicznym  
w trakcie eksploatacji, zabezpieczaj� przed korozj� elementy konstrukcyjne przek�adni wykonane ze stali i metali nie-
�elaznych przed chemicznym oddzia�ywaniem aktywnych sk�adników oleju oraz produktów jego utleniania, dzi�ki 
wysokiej stabilno�ci termooksydacyjnej umo�liwiaj� d�ugotrwa�� prac� w podwy�szonych temperaturach bez utraty 
swoich w�a�ciwo�ci.

ZASTOSOWANIE:
Oleje TRANSOLfi przeznaczone s� do smarowania �rednioobci��onych mechanicznych przek�adni urz�dze� prze-
mys�owych, przenosz�cych cz�sto obci��enia uderzeniowe, np. urz�dze� walcowniczych w hutnictwie, maszyn bu-
dowlanych, maszyn pracuj�cych w cementowniach, podno�nikach i urz�dzeniach prze�adunkowych w przemy�le 
okr�towym, w obrabiarkach, w przek�adniach turbin parowych i gazowych, w maszynach stosowanych w przemy�le 
papierniczym oraz w innych urz�dzeniach, w temperaturach do 100°C, wymagaj�cych u�ycia olejów o zwi�kszo-
nej wytrzyma�o�ci warstwy smarnej na obci��enie (oleje zawieraj� dodatki EP - Extreme Pressure), dobrej stabilno�ci 
termooksydacyjnej przy zastosowaniu w wy�szych temperaturach i dobrych w�a�ciwo�ciach przeciwkorozyjnych 
(wzgl�dem �elaza i metali nie�elaznych) oraz deemulguj�cych.

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 68, 100, 150, 220, 320, 460, 680
KLASA JAKO�CI:
ISO 12925-1 CKC/CKD
SPE�NIA WYMAGANIA:
DIN 51517 cz. 3, US Steel 224,
AGMA/ANSI 9005-E02
ISO 12925-1 CKC/CKD

TRANSOLfi

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura p�yni�cia

temperatura zap�onu

zdolno�� do przenoszenia obci�-
�e� na stanowisku FZG

wska�nik lepko�ci

odporno�� na pienienie -
sekwencja 1
sekwencja 2
sekwencja 3

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

68

74,4

197

-28

223

10/0 
30/0 
10/0

10/0 
30/0 
10/0

10/0 
20/0 
10/0

10/0 
10/0 
10/0

10/0 
10/0 
10/0

10/0 
10/0 
10/0

0/0 
0/0 
0/0

100

102

96

-26

235

150

142

96

-25

240

220

212

94

-25

245

11

320

299

93

-22

248

460

458

91

-20

250

680

690

90

-18

253

mm2/s

-

°C

ml

°C

st. obci��enia 
niszcz�cego

klasa lepko�ci ISO VG

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:
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46 68

44,3 63

140 136

-52 -51

260 256

mm2/s

-

°C

°C

< 1 < 3min.

OLEJE DO SPR��AREK 
POWIETRZA I GAZÓW

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
CORALIA PAG 46 to w pe�ni syntetyczny olej spr��arkowy, produkowany na bazie polialkilenoglikoli (PAG), przeznaczo-
ny do smarowania spr��arek gazów w�glowodorowych. Zaletami oleju s�: niska mieszalno�� z gazami w�glowodoro-
wymi, redukcja niebezpiecze�stwa degradacji �lmu olejowego, wyj�tkowe w�asno�ci smarno�ciowe w porównaniu 
z innymi alternatywnymi technologiami syntetycznymi oraz olejem mineralnym, wysoki wska�nik lepko�ci zwi�ksza 
trwa�o�� spr��arki przez zapewnienie efektywnej pracy w szerokim zakresie temperatur roboczych, bardzo wysoka 
stabilno�� termiczna oraz wyj�tkowe w�asno�ci smarne maj� wp�yw na popraw� efektywno�ci kosztowej systemu,  
ograniczenie czasu przestojów urz�dzenia oraz obni�enie kosztów obs�ugi serwisowej.

ZASTOSOWANIE:
Olej CORALIA PAG 46 przeznaczony jest to stosowania w spr��arkach �rubowych spr��aj�cych, gaz ziemny, LPG i inne 
gazy w�glowodorowe. Niska zdolno�� oleju CORALIA PAG 46 do rozpuszczania w/w gazów redukuje niebezpiecze�-
stwo spadku lepko�ci oleju w wyniku rozcie�czania przez spr��any gaz, zachowuj�c w ten sposób w�asno�ci u�ytkowe 
oleju na wysokim poziomie.

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG 46
DOPUSZCZENIE:
Dopuszczenie do eksploatacji w technice 
lotniczej Si� Zbrojnych RP 
�	 WUCH D�bica;
�	 PZL - D�bica SA - dopuszczenie do 

stosowania w agregatach spr��ar-
kowych, �rubowych do t�oczenia 
LPG i CNG

CORALIA PAG 46

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura p�yni�cia

temperatura zap�onu

liczba kwasowa

zawarto�� wody

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C
w temperaturze 100°C

0,983

42,0 
8,3

<0,03

0,10

242

-50

mm2/s

°C

g/cm3

mg KOH/g

ppm

°C

g�sto�� w temp. 20°C

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
CORALIA PE 46 i 68 to wysokiej jako�ci olej spr��arkowy produkowany w oparciu o nowoczesn� w pe�ni syntetyczn�, 
bezpopio�ow� technologi�. Zawiera on w swoim sk�adzie innowacyjne, optymalnie dobrane dodatki uszlachetniaj�-
ce, zapewniaj�ce wyd�u�enie okresów pomi�dzy wymianami oleju. Stworzony do smarowania spr��arek pracuj�cych 
w trudnych warunkach eksploatacyjnych. Zastosowanie bazy syntetycznej PAO (polialfaole�ny) pozwoli�o zapewni� 
wyj�tkow� stabilno�� termiczn� oraz odporno�� na utlenianie, przez co olej mo�e pracowa� w wysokich tempe-
raturach oraz pod wysokim obci��eniem. Charakteryzuje si� niskim poziomem tworzenia si� osadów zapewniaj�c 
zachowanie pracuj�cych elementów w czysto�ci, bardzo wysok� stabilno�ci� termooksydacyjn�, wyj�tkowymi w�a-
sno�ciami smarnymi, bardzo dobr� zdolno�ci� do wydzielania wody z uk�adu, bardzo dobrymi w�asno�ciami antyko-
rozyjnymi i antypiennymi.

ZASTOSOWANIE:
Syntetyczny olej CORALIA PE 46 i 68 jest przeznaczony do smarowania:
�	 rotacyjnych �opatkowych spr��arek powietrza,
�	 ró�nego rodzaju �rubowych spr��arek powietrza (np. spr��arek przeno�nych znajduj�cych zastosowanie w bu-

downictwie, kolejnictwie itp.).

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG 46, 68 
NORMY, APROBATY, SPECYFIKACJE:
ISO 6743-3 DAJ

CORALIA PE

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura p�yni�cia

temperatura zap�onu

wska�nik lepko�ci

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

klasa lepko�ci ISO VG

wydzielanie powietrza
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OLEJE DO SPR��AREK POWIETRZA I GAZÓW

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Oleje do spr��arek powietrznych CORALIA VDL produkowane s� w oparciu o g��bokora�nowany mineralny olej 
bazowy oraz pakiet dodatków uszlachetniaj�cych poprawiaj�cych w�asno�ci eksploatacyjne gotowego produktu. 
Charakteryzuje si�: bardzo dobrymi w�asno�ciami przeciwkorozyjnymi i przeciwzu�yciowymi,  dobr� odporno�ci� na 
utlenianie, dobrym wydzielaniem powietrza i nisk� sk�onno�ci� do pienienia.

ZASTOSOWANIE:
Oleje CORALIA VDL przeznaczone s� do smarowania w warunkach normalnych i ci��kich:
�	 spr��arek t�okowych, w których temperatura ko�ca spr��ania wynosi od 160 - 220°C,
�	 spr��arek �rubowych z wtryskiem oleju lub bez,
�	 spr��arek �opatkowych z wtryskiem oleju.

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 32, 46, 68, 100
KLASA JAKO�CI:
DIN 51506 � VB-L, VC-L, VD-L,
ISO 6743 � DAB, DAC, DAG, DAH, DAJ

CORALIA VDL

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura p�yni�cia

temperatura zap�onu

liczba kwasowa

odporno�� na utlenianie, 
pozosta�o�� po koksowaniu

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C
w temperaturze 100°C

32

31,1 
5,2

-10

214

0,23

0,011

46

44,8 
6,5

-9

225

0,22

0,012

68

66,1 
8,3

-9

230

0,22

0,018

100

94,9 
10,4 

-9

246

0,22

0,021

mm2/s

°C

mg KOH/g

% (m/m)

°C

klasa lepko�ci ISO VG

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Oleje spr��arkowe CORALIA T 32, 46 produkowane s� z wysokiej jako�ci, hydrora�nowanych olejów mineralnych. 
Zawieraj innowacyjne optymalnie dobrane dodatki uszlachetniaj�ce takie jak antyutleniacze, inhibitory korozji, pa-
sywatory metali kolorowych oraz dodatki EP. Dzi�ki wyj�tkowym w�a�ciwo�ci� odporno�ci na utlenianie zapewniaj� 
wyd�u�one okresy pomi�dzy wymianami oleju, obni�aj� czasy przestoju i koszty remontów. Charakteryzuj� si� bardzo 
wysok� odporno�ci� na utlenianie, wysok� zdolno�ci� do wydzielania powietrza, bardzo dobrymi w�a�ciwo�ciami 
antykorozyjnymi i antyrdzewnymi, bardzo dobrymi w�a�ciwo�ciami przeciwzu�yciowymi, bardzo dobr� odporno�ci� 
na emulgowanie i pienienie.

ZASTOSOWANIE:
Oleje przeznaczone do smarowania rotacyjnych spr��arek powietrza stosowanych g�ównie w energetyce pracuj�cych 
w �rednich warunkach pracy. Mog� by� równie� stosowane jako ciecz hydrauliczna w uk�adach regulacji turbin oraz 
do smarowania uk�adów obiegowych turbin parowych, gazowych i wodnych.

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 32, 46
KLASA JAKO�CI:
ISO L-DAH, L-TSE, L-TGE, L-HL, 
DIN 51524 cz.1

CORALIA  T

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura p�yni�cia

demulgowalno�� w 54°C

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

32 46

32,8 43,1

-15 -12

5 10

> 750 > 500

mm2/s

°C

min.

klasa lepko�ci ISO VG

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

stabilno�� oksydacyjna RBOT min.
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OLEJE DO SPR��AREK POWIETRZA I GAZÓW

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Oleje do t�okowych spr��arek powietrza CORALIA L-DAA otrzymywane s� z przeróbki ropy naftowej, mog� one zawiera�  
w swoim sk�adzie dodatki bezpopio�owe lub niskopopio�owe o dzia�aniu przeciwutleniaj�cym i przeciwkorozyjnym.

ZASTOSOWANIE:
Oleje do spr��arek powierza CORALIA L-DAA s� przeznaczone do smarowania powietrznych spr��arek t�okowych oraz 
rotacyjnych �opatkowych, smarowanych kroplowo o lekkich warunkach pracy. Przy ocenie warunków pracy spr��arki 
(lekkie, �rednie, ci��kie) nale�y wzi�� pod uwag� mi�dzy innymi nast�puj�ce czynniki:
�	 konstrukcj� spr��arki (liczba stopni, rodzaj ch�odzenia),
�	 warunki otoczenia (temperatura czynnika ch�odz�cego, temperatura powietrza na wlocie),
�	 warunki eksploatacji (praca ci�g�a czy przerywana).

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 32, 46, 68, 100, 150, 220/320
SPE�NIA WYMAGANIA:
PN-91/C-96073

CORALIA L�DAA

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura p�yni�cia

temperatura zap�onu

wska�nik lepko�ci

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

32

33,8

95

-15

218

46

42,3

95

-14

223

68

70,5

92

-12

230

100

94,9

90

-12

238

150 220/320

155 19,8 (w 100°C)

90 90

-10 -13

240 245

mm2/s

-

°C

°C

klasa lepko�ci ISO VG

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

pozosta�o�� po spopieleniu 0,005 0,005 0,01 0,015 0,018 0,008% (m/m)

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Oleje do t�okowych spr��arek powietrza CORALIA L-DAB otrzymywane s� z przeróbki ropy naftowej, zawieraj� w swo-
im sk�adzie dodatki bezpopio�owe lub niskopopio�owe o dzia�aniu przeciwutleniaj�cym i przeciwkorozyjnym.

ZASTOSOWANIE:
Oleje do spr��arek powierza CORALIA L-DAB s� przeznaczone do smarowania powietrznych spr��arek t�okowych 
oraz rotacyjnych �opatkowych, smarowanych kroplowo o �rednich warunkach pracy. Przy ocenie warunków pracy 
spr��arki (lekkie, �rednie, ci��kie) nale�y wzi�� pod uwag� mi�dzy innymi nast�puj�ce czynniki: 
�	 konstrukcj� spr��arki (liczba stopni, rodzaj ch�odzenia),
�	 warunki otoczenia (temperatura czynnika ch�odz�cego, temperatura powietrza na wlocie),
�	 warunki eksploatacji (praca ci�g�a czy przerywana).

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 32, 46, 68, 100, 150
SPE�NIA WYMAGANIA:
PN-91/C-96073

CORALIA L�DAB

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura p�yni�cia

temperatura zap�onu

wska�nik lepko�ci

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

32

30,6

97

-18

220

46

42,9

97

-18

224

68

65,2

95

-14

240

100

96

95

-14

246

150

147

91

-11

250

mm2/s

-

°C

°C

klasa lepko�ci ISO VG

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

pozosta�o�� po spopieleniu 0,01 0,01 0,01 0,01 0,013% (m/m)
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OLEJE DO SPR��AREK POWIETRZA I GAZÓW

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej do pomp pró�niowych CORALIA VACUUM otrzymywany jest z wysokiej jako�ci oleju mineralnego w procesie 
destylacji w warunkach wysokiej pró�ni. Charakteryzuje si� dobr� smarno�ci�, stabilno�ci� chemiczn� i termiczn�,  
nisk� odparowalno�ci� oraz odporno�ci� na tworzenie szlamów i osadów.

ZASTOSOWANIE:
Olej do pomp pró�niowych CORALIA VACUUM przeznaczony jest do stosowania w obrotowych pompach pró�nio-
wych.

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 100

CORALIA  VACUUM

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura krzepni�cia

temperatura zap�onu

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

100

99,0

-11

266

0,010

mm2/s

°C

°C

klasa lepko�ci ISO VG

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

pozosta�o�� po spopieleniu % (m/m)
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OLEJE MASZYNOWE

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Syntetyczny olej maszynowy o podniesionych w�a�ciwo�ciach przeciwzu�yciowych i przeciwzatarciowych. Specjalnie 
zaprojektowany do pracy przy ekstremalnie wysokich obci��eniach oraz wysokiej temperaturze. Dzi�ki wyj�tkowym 
w�a�ciwo�ci� olej mo�e pracowa� przy zanieczyszczeniu uk�adu niewielkimi ilo�ciami wody. Bardzo wysoki wska�nik 
lepko�ci zapewnia bezproblemow� prac� w szerokim zakresie temperatur. Charakteryzuje si� zdolno�ci� do przeno-
szenia ekstremalnie wysokich obci��e�, wyj�tkow� odporno�ci� na starzenie, kompatybilno�ci� z powszechnie sto-
sowanymi uszczelnieniami.

ZASTOSOWANIE:
Olej VELOL SHC 220 przeznaczony jest do smarowania ró�nego rodzaju urz�dze� i mechanizmów pracuj�cych  
w podwy�szonych temperaturach i wymagaj�cych olejów o podniesionych w�a�ciwo�ciach AW oraz EP w tym �o�ysk 
�lizgowych i tocznych, przek�adni mechanicznych, wrzecion, pomocniczych w�z�ów tarcia.

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG 220

VELOLfi SHC 220

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C 225mm2/s

temperatura p�yni�cia

wska�nik lepko�ci 241

-39

>12

270

test FZG A/8,3/90

temperatura zap�onu, t.o.

-

°C

-

°C

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
VELOL WHITE 1 produkowany jest w oparciu w�glowodory ciek�e.  VELOL WHITE 1 charakteryzuje si� bardzo wyso-
k�   stabilno�ci�  �zykochemiczn� w trakcie eksploatacji. Charakteryzuje si� brakiem zapachu, bardzo wysok� czysto�ci�, 
transparentno�ci�.

ZASTOSOWANIE:
VELOL WHITE 1 przeznaczony do stosowania wsz�dzie tam gdzie wymagana jest wysoka czysto�� i stabilno�� oleju 
w trakcie prowadzenia procesu technologicznego. VELOL WHITE 1 to nisko lepki g��boko odaromatyzowany  olej do 
mycia miedzy operacyjnego i krótkotrwa�ej ochrony antykorozyjnej.

VELOLfi WHITE 1

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 20°C 1,8

>70

mm2/s

g�sto�� w 15°C

temperatura p�yni�cia -19

750

°C

kg/l

temperatura zap�onu °C
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CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
VELOL WHITE 15 produkowany jest w oparciu o g��boko ra�nowany olej bia�y. VELOL WHITE 15 charakteryzuje si� bardzo 
wysok� stabilno�ci� �zykochemiczn� w trakcie eksploatacji. Charakteryzuje si� brakiem zapachu, bardzo wysok� czysto-
�ci�, transparentno�ci�.

ZASTOSOWANIE:
VELOL WHITE 15 przeznaczony do stosowania wsz�dzie tam gdzie wymagana jest wysoka czysto�� i stabilno�� oleju 
w trakcie prowadzenia procesu technologicznego. VELOL WHITE 15 znajduje zastosowanie w przemys�ach: chemicz-
nym, kosmetycznym, farmaceutycznym, rolniczym i spo�ywczym.

VELOLfi WHITE 15

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C 15,0

170

mm2/s

punkt anilinowy

temperatura p�yni�cia -15

>100

°C

°C

temperatura zap�onu °C

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
VELOL D 100 to inhibitowany olej przeznaczony do smarowania ruchomych elementów walcarek dedykowany do �o�ysk 
Danieli. VELOL D 100 produkowany jest w oparciu o wysokogatunkow� mineraln� baz� olejow�, w swoim sk�adzie zawie-
ra dodatki uszlachetniaj�ce podwy�szaj�ce wytrzyma�o�� �lmu smarowego, nie zawiera dodatków typu EP.

ZASTOSOWANIE:
VELOL D 100 znajduje zastosowanie do smarowania hydrodynamicznego �o�ysk w walcarkach w przemys�ach metali
nie�elaznych oraz stalowych. VELOL D 100 gwarantuje:
�	 doskona�� ochron� przeciwkorozyjn� ,
�	 bardzo wysok� stabilno�� oksydacyjn�
�	 bardzo dobre w�a�ciwo�ci smarowe,
�	 bardzo dobre w�a�ciwo�ci deemulgacyjne.

VELOLfi D 100

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 100°C
lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

10

100

260

mm2/s

mm2/s

obci��enie zespawania

liczba kwasowa

korozja na miedzi -

150

0,49

-

kG

mg KOH/g

temperatura zap�onu (t.o) °C

OLEJE MASZYNOWE
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CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej VELOL MS 30 produkowany jest w oparciu o wysokojako�ciowe mineralne oleje bazowe oraz dodatki uszlachetnia-
j�ce o charakterze deemulguj�cym i przeciwpiennym. Olej VELOL MS 30 charakteryzuje si� wysok� temperatur� zap�onu, 
du�� lepko�ci�, wysok� stabilno�ci� chemiczn�, nisk� sk�onno�ci� do koksowania w warunkach rozk�adu termicznego, 
którego skutkiem jest tworzenie twardych osadów na pracuj�cych cz��ciach maszyny, du�� odporno�ci� na zmywanie 
przez par� wodn�.

ZASTOSOWANIE:
Olej VELOL MS 30 przeznaczony s� do smarowania cylindrów, cz��ci rozrz�dowych i d�awic maszyn parowych, obie-
gowego smarowania �o�ysk, oraz wsz�dzie tam gdzie nie wymagane s� wysokie parametry przeciwzu�yciowe.

VELOLfi MS 30

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 100°C
lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

29,5

450

310

mm2/s

mm2/s

pozosta�o�� po koksowaniu

pozosta�o�� po spopieleniu 0,005

0,42

%

%

temperatura zap�onu °C

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej VELOL NP 68 produkowany jest na bazie wyselekcjonowanych olejów bazowych z udzia�em trójglicerydów
wzbogacony dodatkami funkcyjnymi.

ZASTOSOWANIE:
Olej VELOL NP 68 przeznaczony jest do nanoszenia na powierzchnie ceramiczne.

VELOLfi NP 68

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C 72

126

mm2/s

korozja na miedzi Cu /1000C/3h

temperatura p�yni�cia -12

1

°C

stopie�
korozji

wska�nik lepko�ci -

OLEJE MASZYNOWE
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CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Oleje maszynowe VELOLfi s� olejami niskokrzepn�cymi, otrzymywanymi z ra�nowanych destylatów olejowych.  
Zawieraj� dodatki polepszaj�ce w�asno�ci smarne, lepko�ciowo-temperaturowe, dodatki poprawiaj�ce odporno�� na 
pienienie oraz inhibitory korozji i utleniania. Produkowane s� dwa rodzaje olejów maszynowych VELOLfi 9Q i VELOLfi 19. 

ZASTOSOWANIE:
Oleje maszynowe VELOLfi stosuje si� do smarowania przelotowego i k�pielowego szybkoobrotowych elementów 
maszyn w�ókienniczych, obrabiarek i innych precyzyjnych elementów urz�dze� zgodnie z instrukcj� smarowania.

VELOLfi

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura krzepni�cia

wska�nik lepko�ci

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 20°C
lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

VELOLfi 9Q

10,7

5,98

�

-43

130

VELOLfi 19

19,5

10,8

90

-35

146

mm2/s

mm2/s

�

°C

temperatura zap�onu °C

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Oleje VELOLfi RC otrzymywane s� z g��boko ra�nowanego oleju mineralnego oraz pakietu dodatków uszlachet-
niaj�cych, zapewniaj�cych odpowiedni� charakterystyk� tarciow�, niezb�dn� dla spe�nienia wymaga� specy�kacji 
Cincinnati � Milacron P-50, P-53 oraz P-47. Umo�liwiaj� utrzymanie smarowania hydrodynamicznego w prowadnicy, 
ustalenie w�a�ciwej pozycji narz�dzia w stosunku do elementu, eliminacj� zjawiska �stick-slip", wyd�u�enie czasu pracy 
uk�adów tn�cych i narz�dzi, osi�gni�cie w�a�ciwego efektu obróbki powierzchni, zapewnienie doskona�ej separacji 
od olejów obróbkowych.

ZASTOSOWANIE:
Oleje VELOLfi RC stosuje si� do smarowania wszystkich rodzajów prowadnic �lizgowych, a w szczególno�ci:
Olej VELOLfi RC 32 i RC 68 � do smarowania prowadnic �lizgowych poziomych pracuj�cych w umiarkowanych tem-
peraturach i przy umiarkowanych i �rednich obci��eniach.
Olej VELOLfi RC 220 � do smarowania prowadnic �lizgowych pionowych oraz prowadnic precyzyjnych pracuj�cych 
w podwy�szonych temperaturach i przy du�ych obci��eniach.
Gwarantuj� one w�a�ciw� prac� prowadnic z ze szczególnym naciskiem na w�a�ciw� charakterystyk� tarciow� oraz 
likwidacj� zjawiska �stick-slip�.

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 32, 68, 220
KLASA JAKO�CI: 
DIN 51502 � klasa CG, ISO/T.R3498:1996 � kl. G,
APROBATY: 
VELOLfi RC 32 � Cincinnati Milacron P-53,
VELOLfi RC 68 � Cincinnati Milacron P-47, 
HACO GROUP, FUM POR�BA, TOP POR�BA, 
MAG
VELOLfi RC 220 � Cincinnati Milacron P-50, 
CHOFUM - OBRABIARKI

VELOLfi RC

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura p�yni�cia

wska�nik lepko�ci

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C 31,4

32

98

-18

190

69,5

68

97

-15

230

227,0

220

97

-15

240

mm2/s

�

°C

temperatura zap�onu °C

klasa lepko�ci ISO VG

OLEJE MASZYNOWE
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CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Oleje maszynowe L-AN otrzymywane s� z selektywnie ra�nowanych destylatów olejowych, uzyskiwanych z przeróbki 
ropy naftowej. Oleje maszynowe L-AN ze wzgl�du na wysok� temperatur� krzepni�cia, nale�y w porze zimowej stoso-
wa� do smarowania urz�dze� mechanicznych znajduj�cych si� w pomieszczeniach ogrzewanych.

ZASTOSOWANIE:
Oleje maszynowe L-AN przeznaczone s� do smarowania lekko lub �rednio obci��onych elementów roboczych ma-
szyn i urz�dze� przemys�owych, takich jak:
�	 �o�yska toczne i �lizgowe,
�	 prowadnice,
�	 przek�adnie mechaniczne,
�	 wrzeciona, itp. oraz pomocniczych w�z�ów tarcia. Niektóre oleje maszynowe L-AN s� stosowane tak�e do innych 

celów, np. do nape�niania uk�adów hydraulicznych.

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 10, 15, 22, 32, 46, 68, 100, 150
APROBATY:
L-AN 46 � TOP POR�BA
L-AN 68 � FUM POR�BA

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 10, 15, 22, 32, 46, 68, 100
SPE�NIA WYMAGANIA:
PN-88/C-96071

L�AN

L�AN Z

PARAMETRY

PARAMETRY

JEDNOSTKI

JEDNOSTKI

WARTO�CI TYPOWE

WARTO�CI TYPOWE

temperatura p�yni�cia

temperatura p�yni�cia

temperatura zap�onu

temperatura zap�onu

wska�nik lepko�ci

wska�nik lepko�ci

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

10

10

10,2

9,7

98

97

-10

-34

152

154

15

15

15,2

14,8

97

97

-7

-33

172

168

22

22

22,4

22,7

97

96

-7

-32

205

200

32

32

33,6

32,6

96

96

-6

-32

208

227

46

46

43,9

45,0

94

95

-6

-24

232

230

68

68

69,3

67,1

94

94

-1

-21

240

243

100 150

100

98,9 148,2

101,6

93 90

94

-1 -5

-20

251 260

250

mm2/s

mm2/s

-

-

°C

°C

°C

°C

klasa lepko�ci ISO VG

klasa lepko�ci ISO VG

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Oleje maszynowe niskokrzepn�ce L-AN Z otrzymywane s� z ra�nowanych destylatów olejowych, uzyskiwanych  
z przeróbki ropy naftowej i dodatków obni�aj�cych temperatur� krzepni�cia.

ZASTOSOWANIE:
Oleje maszynowe niskokrzepn�ce L-AN Z przeznaczone s� g�ównie do smarowania lekko lub �rednio obci��onych 
elementów roboczych maszyn i urz�dze� przemys�owych, takich jak:
�	 �o�yska toczne i �lizgowe,
�	 prowadnice,
�	 przek�adnie mechaniczne,
�	 wrzeciona, itp., oraz pomocniczych w�z�ów tarcia, które nara�one s� na dzia�anie niskich temperatur, tzn. znajdu-

j�cych si� w okresie zimowym w pomieszczeniach nieogrzewanych.
Niektóre oleje maszynowe niskokrzepn�ce L-AN Z mog� by� równie� stosowane do innych celów, np. do nape�niania 
uk�adów hydraulicznych.

OLEJE MASZYNOWE
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CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej transformatorowy nieinhibitowany wytwarzany jest na bazie wysoko ra�nowanego oleju mineralnego o charak-
terze naftenowym.

ZASTOSOWANIE:
Olej do stosowania w transformatorach, aparaturze ��czeniowej i podobnych urz�dzeniach elektrycznych, w których 
olej spe�nia funkcje czynnika odprowadzaj�cego ciep�o i izolacyjne.

SPE�NIA WYMAGANIA:
PN-EN 60296

ORLEN OIL TRAFO EN 

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura p�yni�cia

temperatura zap�onu

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C 10,0

-57

145

50

62

mm2/s

°C

°C

napi�cie powierzchniowe

napi�cie przebicia

nN/m

kV

OLEJ ELEKTROIZOLACYJNY
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CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
AQUASYN HD jest syntetycznym koncentratem emulguj�cym o uniwersalnym zastosowaniu w operacjach obróbki 
skrawaniem metali lub szlifowania.

ZASTOSOWANIE:
Koncentraty AQUASYN przeznaczone s� do pracy w �rednioci��kich operacjach obróbki skrawaniem oraz szlifowania 
metali �elaznych i nie�elaznych. Przeznaczony jest do obróbki stali, �eliwa, metali nie�elaznych i ich stopów.

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
UNICOOL MIKRO EP jest pó�syntetycznym koncentratem emulguj�cym z dodatkami EP o uniwersalnym zastosowaniu  
w obróbce skrawaniem ró�nego rodzaju metali. 

ZASTOSOWANIE:
UNICOOL MIKRO EP przeznaczony jest przede wszystkim do pracy w ci��kich operacjach obróbki metali skrawa-
niem oraz szlifowania stali, �eliwa, metali kolorowych lub w przypadku obróbki bardzo twardych materia�ów, np. stale 
stopowe, nimonic. Mo�e by� równie� u�ywany przy obróbce stopów aluminium. Wysoka odporno�� na obci��enia 
�lmu emulsyjnego, wzmocnionego dodatkami EP, pozwala osi�ga� doskona�e efekty przy ci��kich operacjach ob-
róbki skrawaniem; dobre zdyspergowanie emulsji oraz jej w�asno�ci zwil�aj�ce pozwalaj� �atwo zredukowa� tarcie  
i odprowadzi� ciep�o ze strefy skrawania zapewniaj�c jednocze�nie czysto�� �rodowiska pracy.

NORMY, SPECYFIKACJE:
Posiada atest PZH

NORMY, SPECYFIKACJE:
Posiada atest PZH
Zalecane st��enia robocze:
�	 szlifowanie � 3÷5%,
�	 normalna obróbka skrawaniem - 3÷5%,
�	 ci��ka obróbka skrawaniem - 5÷8%.
APROBATY:
HACO GROUP

AQUASYN HD 

UNICOOL MIKRO EP

PARAMETRY

PARAMETRY

JEDNOSTKI

JEDNOSTKI

WARTO�CI TYPOWE

WARTO�CI TYPOWE

wygl�d

wygl�d

zawarto�� oleju mineralnego

wygl�d

wygl�d

stabilno�� emulsji w czasie 
24h/20°C

stabilno�� emulsji w czasie 
24h/20°C

pH

pH

wspó�czynnik refraktometryczny 
w temp. 20°C

wspó�czynnik refraktometryczny 
w temp. 20°C

w�asno�ci przeciwkorozyjne:
�	 metod� Herberta
�	 metod� Forda

w�asno�ci przeciwkorozyjne
metod� Herberta

klarowna, jednorodna ciecz barwy br�zowej

klarowna, jednorodna ciecz barwy od �ó�tej do br�zowej

ok. 35

bezbarwna, przezroczysta ciecz

 ciecz przezroczysta do opalizuj�cej
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N
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N
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N
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3%
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O
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3%
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O
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W
Ó
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W
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N

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 20°C

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

w�asno�ci smarne, obci��enie zespa-
wania na aparacie 4-o kulowym

w�asno�ci smarne, obci��enie zespa-
wania na aparacie 4-o kulowym
�	 3% emulsja
�	 5% emulsja

5,0

2,6

65,0

160

126
126

9,2

1,41

9,5

wytrzymuje

wytrzymuje

2,8

H0
F0

H0

mm2/s

mm2/s

mm2/s

kG

kG

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

%

-

-

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

OLEJE EMULGUJ�CE 
DO OBRÓBKI METALI
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OLEJE EMULGUJ�CE DO OBRÓBKI METALI

NORMY, SPECYFIKACJE:
Posiada atest PZH
Zalecane st��enia robocze:

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
UNICOOL MIKRO E -  jest pó�syntetycznym ch�odziwem tworz�cym z wod� mikroemulsje.  
W swoim sk�adzie nie zawiera substancji szkodliwych dla zdrowia.

ZASTOSOWANIE:
UNICOOL MIKRO E - przeznaczony do stosowania w typowych procesach obróbki skrawaniem jak 
toczenie czy frezowanie, w procesach wiercenia, rozwiercania, wiercenia g��bokich otworów jak 
równie� do gwintowania, formowania i szlifowania. Odpowiedni do nisko i wysokoci�nieniowych 
systemów CNC. Mo�e by� stosowany w uk�adach centralnych oraz w pojedynczych maszynach. 
Kompatybilno�� z materia�em obrabianym: �eliwo, stopy �elaza i stal nierdzewna, stopy aluminium, 
materia�y z tworzyw sztucznych.

lekka      �rednio ci��ka
3%	    5-6%

1,5-2%	    3-5 %

3-4%	    6-8%
3-4 %	    5-6%
4-5%	    8-10%

UNICOOL MIKRO E 

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

g�sto�� w temp. 20°C

wygl�d w temp. 20°C

stabilno�� emulsji w czasie 
24h/50°C

pH

w�asno�ci przeciwkorozyjne
metod� Herberta

1,01

ciecz prze�roczysta do opalizuj�cej
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°N

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C 1,002

9,3

1A/1R/wytrzymuje

H0

mm2/s

-

-

-

%

-

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

Obróbka			 
Normalna obróbka skrawaniem 
(toczenie, frezowanie)
Szlifowanie		
Ci��ka obróbka wiórowa 
(gwintowanie, wiercenie g��bokich 
otworów
T�oczenie, formowanie		
Rozwiercanie		

NORMY, SPECYFIKACJE:
Posiada atest PZH

Zalecane st��enia robocze:

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
UNICOOL MIKRO 40P jest pó�syntetycznym ch�odziwem tworz�cym z wod� mikroemulsje. Zawiera 
anionowe i niejonowe �rodki powierzchniowoczynne, nowoczesne inhibitory korozji, �rodki anty-
pienne, tworzy stabilne mikroemulsje.

ZASTOSOWANIE:
UNICOOL MIKRO 40P przeznaczony do stosowania w typowych procesach obróbki skrawaniem 
jak toczenie czy frezowanie, formowanie i szlifowanie. Odpowiedni do nisko i wysokoci�nieniowych 
systemów CNC. Mo�e by� stosowany w uk�adach centralnych oraz w pojedynczych maszynach. 
Kompatybilny z nw. materia�ami �eliwo,  stopy �elaza i stal nierdzewna, stopy aluminium i materia�y  
z tworzyw sztucznych. Produkt nale�y magazynowa� w temperaturze od +10°C do +30°C w opako-
waniach producenta chroni�c przed kurzem, mrozem i nadmiernym przegrzaniem."

lekka      �rednio ci��ka
3%	    5-6%

1,5-2%	    3-5 %
3-4%	    5-6%
4-5%	    8-10%

UNICOOL MIKRO 40P

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

g�sto�� w temp. 20°C

wygl�d w temp. 20°C

stabilno�� emulsji w czasie 
24h/50°C

pH

w�asno�ci przeciwkorozyjne
metod� Herberta

1,015

ciecz prze�roczysta do opalizuj�cej
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lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C 15,8

9,4

1A/1R/wytrzymuje

H0/F0

mm2/s

-

-

-

%

-

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

Obróbka			 
Normalna obróbka skrawaniem 
(toczenie, frezowanie)
Szlifowanie		
T�oczenie, formowanie		
Rozwiercanie		
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OLEJE EMULGUJ�CE DO OBRÓBKI METALI

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
UNICOOL WO jest koncentratem ch�odziwa wysokoolejowego, który z wod� tworzy stabilne mleczne emulsje. Pro-
dukowany jest w oparciu o mineraln� baz� olejow� oraz zestaw dodatków poprawiaj�cych m.in. w�asno�ci smarne, 
przeciwkorozyjne, przeciwpienne gotowego produktu. 

ZASTOSOWANIE:
Koncentrat UNICOOL WO w postaci wodnej emulsji ch�odz�co-smaruj�cej stosowany jest w ró�nego rodzaju opera-
cjach obróbki skrawaniem stali, �eliwa i metali nie�elaznych oraz ich stopów. 

APROBATY:
Posiada atest PZH
Zalecane st��enia robocze:
�	 szlifowanie � 3÷4%,
�	 normalna obróbka skrawaniem - 4÷8%,
�	 ci��ka obróbka skrawaniem - 8÷10%.

UNICOOL WO 

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

wygl�d w temp. 20–5°C

zawarto�� oleju mineralnego

wygl�d w temp. 20–5°C

stabilno�� emulsji w czasie 
24h/20°C

pH

wspó�czynnik refraktometryczny 
w temp. 20°C

w�asno�ci przeciwkorozyjne
metod� Herberta

klarowna, jednorodna ciecz barwy bursztynowej

ok. 69

emulsja mleczna
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lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

odporno�� na pienienie w temp. 
25/95/25°C po badaniu w temp. 
50°C
�	 3% emulsja
�	 5% emulsja

29,0

0/00/00/0
0/00/00/0

9,2

1,47

wytrzymuje

H0

mm2/s

cm�

-

-

-

-

-

%

-

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

NORMY, SPECYFIKACJE:
Posiada atest PZH

Zalecane st��enia robocze:

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Unicool Mikro 40PW jest pó�syntetycznym ch�odziwem tworz�cym z wod� mikroemulsje. Zawiera 
anionowe i niejonowe �rodki powierzchniowoczynne, nowoczesne inhibitory korozji, �rodki zwi�k-
szaj�ce w�a�ciwo�ci smarne, dodatki antypienne, tworzy stabilne mikroemulsje.

ZASTOSOWANIE:
UNICOOL MIKRO 40PW przeznaczony do stosowania w typowych procesach obróbki skrawaniem 
jak toczenie czy frezowanie, w procesach wiercenia, rozwiercania, wiercenia g��bokich otworów jak 
równie� do gwintowania, formowania i szlifowania, oraz w ci��kich operacjach obróbki wiórowej. 
Odpowiedni do nisko i wysokoci�nieniowych systemów CNC. Mo�e by� stosowany w uk�adach 
centralnych oraz w pojedynczych maszynach. Kompatybilny z nw. materia�ami �eliwo, stopy �elaza  
i stal nierdzewna, stopy aluminium i materia�y z tworzyw sztucznych. Produkt nale�y magazynowa�  
w temperaturze od +10°C do +30°C w opakowaniach producenta chroni�c przed kurzem, mrozem 
i nadmiernym przegrzaniem.

lekka      �rednio ci��ka	    ci��ka
3%	    5-6% 	      7-8%

1,5-2%	    3-5%             3-5%
3-4 %	    5-6%             6-8%
4-5%	   8-10%          10-12%

UNICOOL MIKRO 40PW 

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

g�sto�� w temp. 20°C

wygl�d w temp. 20°C

stabilno�� emulsji w czasie 
24h/50°C

pH

w�asno�ci przeciwkorozyjne
metod� Herberta

15,8

ciecz prze�roczysta do opalizuj�cej
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lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C 1,015

9,4

1A/1R/wytrzymuje

H0/F0

mm2/s

-

-

-

%

-

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

Obróbka			 
Normalna obróbka skrawaniem 
(toczenie, frezowanie)
Szlifowanie		
T�oczenie, formowanie		
Rozwiercanie		
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OLEJE EMULGUJ�CE DO OBRÓBKI METALI

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
MIKROCUT to pó�syntetyczny koncentrat olejowy zawieraj�cy olej mineralny, emulgatory, inhibitory korozji i kon-
densat wodny. �atwo miesza si� z wod� tworz�c biostabilne mikroemulsje w st��eniu 3% (v/v) i wy�ej oraz pH na 
poziomie 9,1 - 9,3, które charakteryzuj� si� wyd�u�onym czasem eksploatacji, bardzo dobrymi w�asno�ciami przeciw-
korozyjnymi oraz nisk� sk�onno�ci� do pienienia. 

ZASTOSOWANIE:
Olej MIKROCUT w postaci wodnej mikroemulsji ch�odz�co-smaruj�cej przeznaczony jest w operacjach obróbki skra-
waniem (toczenie, frezowanie, wiercenie, szlifowanie) stali, stali stopowych, �eliwa szarego.

NORMY, SPECYFIKACJE:
Zalecane st��enia robocze:
�	 szlifowanie � 3÷4%,
�	 normalna obróbka skrawaniem - 3÷5%,
�	 ci��ka obróbka skrawaniem - 5÷8%.
APROBATY:
HACO GROUP

MIKROCUT 

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

dzia�anie koroduj�ce na stopy 
�elaza metod� Herberta

temperatura krzepni�cia

wygl�d

stabilno�� emulsji w czasie 
24h/20°C

pH

klarowna, jednorodna ciecz barwy  
od br�zowej do jasnobr�zowej

42

H0 R0

KO
N

CE
N

TR
AT

3%
 R

O
ZT

W
Ó

R 
N

A 
W

O
D

ZI
E 

O
  T

W
AR

D
O

�C
I 1

5°
N

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

-7

9,2

wytrzymuje

mm2/s

-

wizualna

-

°C

-

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej do obróbki metali skrawaniem Emulgol ES 12 jest produkowany w oparciu o wysokora�nowany olej mineralny, 
emulgatory jonowe i niejonowe, inhibitory korozji i inne substancje uszlachetniaj�ce. Olej Emulgol ES 12 nie zawiera: 
azotynów, chloru, metali ci��kich i fenoli.

ZASTOSOWANIE:
Olej Emulgol ES 12 w postaci wodnej emulsji ch�odz�co-smaruj�cej stosowany jest przy obróbce skrawaniem stali, 
�eliwa i metali nie�elaznych oraz ich stopów. 

EMULGOL ES 12 

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

wygl�d w temp. 20–5°C

temperatura p�yni�cia

wygl�d w temp. 20–5°C

stabilno�� emulsji w czasie 
24h/20°C

pH

wspó�czynnik refraktometryczny 
w temp. 20°C

w�asno�ci przeciwkorozyjne
metod� Herberta

klarowna, jednorodna ciecz barwy bursztynowej

-12

emulsja mleczna

KO
N

CE
N

TR
AT

5%
 R

O
ZT

W
Ó

R 
N

A 
W

O
D

ZI
E 

O
  T

W
AR

D
O

�C
I 1

5°
N

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C 30,5

9,1

1,44

wytrzymuje

H0

mm2/s

-

-

-

-

-

°C

-

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

APROBATY:
Posiada atest PZH
Zalecane st��enia robocze:
�	 szlifowanie � 3÷5%,
�	 toczenie, frezowanie, wiercenie,  

rozwiercanie � 5÷10%,
�	 gwintowanie - 10÷15%.
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OLEJE EMULGUJ�CE DO OBRÓBKI METALI

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej emulguj�cy EMULGOL DS 30 jest produkowany w oparciu o wysokora�nowany olej mineralny, niejonowe emul-
gatory, emulgatory anionowe i inhibitory korozji. Koncentrat oleju EMULGOL DS 30 nie zawiera: azotynów, chloru, me-
tali ci��kich i fenoli. Emulsje oleju EMULGOL DS 30 powinny by� sporz�dzone przy u�yciu wody o twardo�ci do 15°N.

ZASTOSOWANIE:
Olej EMULGOL DS 30 w postaci wodnej emulsji ch�odz�co-smaruj�cej stosowany jest przy obróbce skrawaniem stali, 
�eliwa i metali nie�elaznych. 

APROBATY:
Posiada atest PZH
Zalecane st��enia robocze:
�	 szlifowanie � 3÷5%,
�	 toczenie, frezowanie, wiercenie,  

rozwiercanie � 5÷10%,
�	 gwintowanie - 10÷15%.

EMULGOL DS 30 

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

wygl�d w temp. 20–5°C

temperatura p�yni�cia

wygl�d w temp. 20–5°C

stabilno�� emulsji w czasie 
24h/20°C

pH

wspó�czynnik refraktometryczny 
w temp. 20°C

w�asno�ci przeciwkorozyjne
metod� Herberta

klarowna, jednorodna ciecz barwy bursztynowej

-15

emulsja mleczna

KO
N

CE
N

TR
AT

5%
 R
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D
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�C
I 1

5°
N

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C 28,5

9,2

1,45

wytrzymuje

H0

mm2/s

-

-

-

-

-

°C

-

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:
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OLEJE NIEEMULGUJ�CE DO OBRÓBKI METALI

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
FREZOL HC 800 jest nowej generacji nieemulguj�cym olejem do obróbki metali skrawaniem. Otrzymywany jest na 
bazie hydrokrakowanego oleju mineralnego oraz odpowiednio dobranego pakietu bezchlorowych dodatków uszla-
chetniaj�cych.

ZASTOSOWANIE:
Olej FREZOL HC 800 jako gotowa ciecz ch�odz�co-smaruj�ca przeznaczony jest do stosowania w operacjach ci��kiej 
obróbki metali skrawaniem, m.in. w operacjach frezowania, w tym kó� z�batych, toczenia, gwintowania, rozwiercania, 
przeci�gania, d�utowania, wiórkowania oraz w tych procesach obróbczych, które wymagaj� stosowania ch�odziwa  
o wysokiej wytrzyma�o�ci �lmu smarowego oraz o wysokich w�asno�ciach przeciwzu�yciowych.

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Oleje FREZOL EPX produkowane w dwóch klasach lepko�ci wg ISO VG: 32 i 46 s� nowoczesnymi olejami do ci��kiej 
obróbki metali skrawaniem komponowanymi w oparciu o wysokojako�ciowe mineralne oleje bazowe oraz dodatki 
uszlachetniaj�ce podnosz�ce w�asno�ci przeciwkorozyjne, przeciwutleniaj�ce i przeciwzu�yciowe (dodatki typu EP) 
gotowego oleju. Oleje FREZOL EPX nie zawieraj� zwi�zków chloru, fosforu oraz metali ci��kich.

ZASTOSOWANIE:
Oleje FREZOL EPX jako gotowe ciecze ch�odz�co-smaruj�ce przeznaczone s� do stosowania w operacjach: toczenia, 
przeci�gania, frezowania, d�utowania, gwintowania, rozwiercania, przecinania, w tych procesach obróbczych, które 
wymagaj� stosowania ch�odziwa o wysokiej wytrzyma�o�ci �lmu smarowego. Szczególnie zalecane do obróbki stali 
trudnoskrawalnych, nierdzewnych i kwasoodpornych.

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 22
APROBATY:
Olej posiada pozytywn� �Opini� toksycz-
no�ci i szkodliwo�ci� wydan� przez �l�sk� 
Akademi� Medyczn� w Zabrzu.

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 32, 46

FREZOL HC 800 

FREZOL EPX 

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

obci��enie zespawania

22,8

620

mm2/s

temperatura zap�onu 172°C

temperatura p�yni�cia -21°C

kG

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura zap�onu

obci��enie zespawania

temperatura p�yni�cia

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C 31,5

32 46

-12

230

500

44,5

-12

240

500

mm2/s

°C

°C

kG
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OLEJE NIEEMULGUJ�CE DO OBRÓBKI METALI

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej FREZOL EP 32 jest nowoczesnym olejem do obróbki metali skrawaniem komponowanym w oparciu o wysoko-
jako�ciowe oleje bazowe oraz dodatki uszlachetniaj�ce podnosz�ce w�asno�ci przeciwkorozyjne, przeciwutleniaj�ce, 
przeciwzu�yciowe i przeciwzatarciowe. Olej FREZOL EP 32 nie zawiera zwi�zków chloru, fosforu oraz metali ci��kich.

ZASTOSOWANIE:
Olej FREZOL EP 32 jako gotowa ciecz ch�odz�co-smaruj�ca przeznaczony jest do stosowania w operacjach: toczenia,
przeci�gania, frezowania, d�utowania, w tych procesach obróbczych, które wymagaj� stosowania ch�odziwa o wyso-
kiej wytrzyma�o�ci �lmu smarowego. Zalecany do obróbki stali nierdzewnych i kwasoodpornych.

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 32

FREZOL EP 32 

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

dzia�anie koroduj�ce na p�ytkach 
stalowych 20°C/24h

liczba kwasowa

temperatura zap�onu t.o.

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

205

33,2

wytrzymuje

0,12

°C

mm2/s

-

mgKOH/g
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OLEJE NIEEMULGUJ�CE DO OBRÓBKI METALI

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Oleje FREZOL 22, 32 to nieemulguj�ce oleje do obróbki metali skrawaniem. Otrzymywane s� na bazie oleju mineral-
nego oraz odpowiednio dobranego pakietu dodatków uszlachetniaj�cych i inhibitorów korozji.

ZASTOSOWANIE:
Oleje FREZOL jako gotowa ciecz ch�odz�co-smaruj�ca przeznaczone s� do stosowania w operacjach lekkiej i �redniej 
obróbki metali skrawaniem, m.in. w operacjach frezowania, w tym kó� z�batych, toczenia, gwintowania. Oleje FREZOL 
22, 32 dedykowane s� od obróbki miedzi i jej stopów, jest równie� s� odpowiednie do obróbki metali �elaznych  
i nie�elaznych.

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 22, 32

FREZOL 

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

w�a�ciwo�ci przeciwkorozyjne Cu 
3h/100°C

obci��enie zespawania

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C 46

32

22

22

11

200200

mm2/s

-

kG

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
GRIND HC 315 jest nowej generacji nieemulguj�cym olejem do szlifowania. Otrzymywany jest na bazie hydrokrako-
wanego oleju mineralnego oraz odpowiednio dobranego pakietu bezchlorowych dodatków uszlachetniaj�cych. Olej 
wykazuje brak sk�onno�ci do tworzenia mg�y olejowej, posiada wysok� odporno�ci� na pienienie, umo�liwia wyd�u�e-
nie czasu pracy �ciernicy, nie zawiera zwi�zków chloru.

ZASTOSOWANIE:
Olej GRIND HC 315 jako gotowa ciecz ch�odz�co-smaruj�ca przeznaczony jest do stosowania w operacjach szybko-
obrotowego szlifowania i szlifowania kszta�towego elementów wykonanych z ulepszanych cieplnie stali stopowych, 
np. kó� z�batych.

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 10
APROBATY:
Olej posiada pozytywn� �Opini� toksycz-
no�ci i szkodliwo�ci� wydan� przez �l�sk� 
Akademi� Medyczn� w Zabrzu.

GRIND HC 315

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

obci��enie zespawania

odporno�� na pienienie:
�	 sekwencja I
�	 sekwencja II
�	 sekwencja III

11,1

500

20/0
40/0
20/0

mm2/s

temperatura zap�onu (o.c.) 184°C

°Ctemperatura p�yni�cia -30

kG

cm3
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OLEJE NIEEMULGUJ�CE DO OBRÓBKI METALI

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej do obróbki skrawaniem SULFOFREZOL produkuje si� w oparciu o oleje mineralne z dodatkiem depresatora oraz 
udzia�em siarkowanych olejów mineralnych.

ZASTOSOWANIE:
Olej siarkowany SULFOFREZOL stosowany jest jako gotowa ciecz ch�odz�co-smaruj�ca przy obróbce skrawaniem stali  
i �eliwa przy du�ych pr�dko�ciach skrawania i wysokich temperaturach ostrza skrawaj�cego oraz przy obróbce skra-
waniem stali o du�ej wytrzyma�o�ci i stali �aroodpornych. SULFOFREZOLU nie zaleca si� stosowa� przy obróbce me-
tali kolorowych oraz tam, gdzie jest wymagana wysoka klasa g�adko�ci powierzchni materia�u obrabianego. Okres 
u�ytkowania zale�y od stopnia zanieczyszczenia mechanicznego i zawarto�ci siarki, której ilo�� nie powinna by� 
mniejsza od 0,4% (m/m).

APROBATY:
Olej zosta� przebadany z wynikiem pozy-
tywnym w Instytucie Obróbki Skrawaniem 
w Krakowie.

SULFOFREZOL 

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 50°C

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

15,7

22

mm2/s

mm2/s

temperatura zap�onu

zawarto�� siarki aktywnej

162

0,4

°C

% (m/m)

temperatura krzepni�cia -16°C

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Oleje nieemulguj�ce do obróbki skrawaniem ACP-1E, 2E, 3E zosta�y opracowane z uwagi na wymagania ekologiczne. 
S� to oleje nie zawieraj�ce w swoim sk�adzie zwi�zków chloru.

ZASTOSOWANIE:
Oleje nieemulguj�ce ACP-1E, 2E, 3E przeznaczone s� g�ównie do obróbki skrawaniem stali, �eliwa, stopów miedzi  
i aluminium przy du�ych naciskach jednostkowych i przy du�ej szybko�ci skrawania. Dobór oleju zale�y od rodzaju 
obróbki:
ACP-1E stosuje si� do toczenia kszta�towego stali, �eliwa oraz stopów miedzi i glinu, do obróbki uz�bie� przez d�uto-
wanie, do rozwiercania rozwiertakami wieloostrzowymi oraz do nacinania gwintów,
ACP-2E stosuje si� do frezowania obwodowego, rozwiercania stali rozwiertakiem wieloostrzowym, do nacinania 
gwintów, rolowania, wiórkowania, przeci�gania i przepychania,
ACP-3E stosuje si� do wiercenia g��bokiego oraz do pracy na automatach.

NORMY, SPECYFIKACJE:
Posiada atest PZH

ACP�E 

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura zap�onu

temperatura krzepni�cia

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 20°C 36

ACP�1E ACP�2E ACP�3E

-18

148

wytrzymuje

48

-15

153

wytrzymuje

52

-12

159

wytrzymuje

mm2/s

°C

°C

dzia�anie koroduj�ce na p�ytkach 
stalowych i miedzianych, 
100°C/3h, stopie� korozji

wzorce
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OLEJE NIEEMULGUJ�CE DO OBRÓBKI METALI

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej nieemulguj�cy do obróbki skrawaniem ACP-1NM zawiera w swoim sk�adzie wysokiej jako�ci mineralne oleje ba-
zowe, specjalnie wyselekcjonowane kompatybilne z olejem bazowym dodatki poprawiaj�ce smarno��, odbiór ciep�a, 
przeciwdzia�aj�ce tworzeniu si� mg�y olejowej i korozji elementów stalowych.

ZASTOSOWANIE:
Olej nieemulguj�cy do obróbki skrawaniem ACP-1NM przeznaczony jest g�ównie do obróbki skrawaniem stali, �eliwa, 
przy du�ych naciskach jednostkowych i przy du�ej szybko�ci skrawania. ACP-1NM stosuje si� do toczenia kszta�towe-
go elementów wykonanych ze stali i  �eliwa oraz do pracy na automatach tokarskich.

ACP�1NM 

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C 38mm2/s

temperatura zap�onu

dzia�anie koroduj�ce na p�ytkach 
miedzianych i stalowych, 
100°C/3h

140

wytrzymuje

°C

stopie� 
korozji

temperatura p�yni�cia -10°C

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej SM do obróbki metali skrawaniem jest produkowany przy u�yciu olejów mineralnych, pochodnych t�uszczowych 
polepszaj�cych w�asno�ci smarno�ciowe oleju oraz dodatków przeciwkorozyjnych i polepszaj�cych odporno�� na 
pienienie.

ZASTOSOWANIE:
Olej nat�uszczany SM stosowany jest jako gotowa ciecz ch�odz�co-smaruj�ca przy obróbce skrawaniem stopów: �ela-
za, metali kolorowych przy niskich pr�dko�ciach skrawania i temperaturach ostrza narz�dzia skrawaj�cego do 120°C.
Olej SM mo�e by� równie� stosowany do przeci�gania i gwintowania metali nie�elaznych i ich stopów.

OLEJ DO OBRÓBKI SM 

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 50°C 12,8mm2/s

temperatura zap�onu

dzia�anie koroduj�ce na p�ytkach 
miedzianych, 100°C/3h

180

wytrzymuje

°C

-

temperatura krzepni�cia -6°C
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OLEJE NIEEMULGUJ�CE DO OBRÓBKI METALI

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 20°C 6,5mm2/s

temp. zap�onu w tyglu otwartym

obci��enie zespawaniem

120

160

°C

kG

liczba zmydlenia 13mgKOH/g

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Oleje HONOL D I BQ wytwarzane na bazie g��boko ra�nowanego oleju mineralnego uszlachetnianego dodatkami  
o dzia�aniu przeciwkorozyjnym i przeciwpiennym oraz poprawiaj�cymi w�asno�ci smarne.

ZASTOSOWANIE:
Olej do honowania HONOL BQ stosuje si� do wyg�adzania i honowania elementów ze stali i �eliwa, w szczególno�ci 
na dog�adzarkach typu SM-581 �rmy Sup�na.
Olej do honowania HONOL D stosuje si� do wyg�adzania i honowania elementów ze stali i �eliwa oraz metali koloro-
wych. Umo�liwia uzyskanie wysokich klas g�adko�ci powierzchni dog�adzanych.

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej HONOL K jest wytwarzany na bazie g��boko ra�nowanego oleju mineralnego uszlachetnianego dodatkami  
o dzia�aniu przeciwkorozyjnym, antyutleniaj�cym oraz dodatkami poprawiaj�cymi w�asno�ci smarne i odporno�� na 
pienienie.

ZASTOSOWANIE:
Olej do honowania HONOL K stosuje si� do wyg�adzania i honowania elementów ze stali i �eliwa.

HONOL D, BQ 

HONOL K

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura zap�onu t.o.

obci��enie zespawania

temperatura p�yni�cia

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 20°C

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

9

4,93

D BQ

-10

120

300

20

-

-3

135

240

mm2/s

mm2/s

°C

°C

kG
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OLEJE NIEEMULGUJ�CE DO OBRÓBKI METALI

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej do elektrodr��arek ORLEN OIL EDR 3 jest ciecz� dielektryczn� pochodz�c� z procesów przeróbki ropy naftowej. 
Oprócz bardzo ma�ej lotno�ci (efekt w�skiego przedzia�u destylacji) olej posiada szereg innych cech, do których nale�y 
zaliczy� dobr� odporno�� na utlenianie oraz nisk� zawarto�� siarki.

ZASTOSOWANIE:
ORLEN OIL EDR 3 przeznaczony jest do obróbki metod� elektroerozyjn� elementów o z�o�onych kszta�tach geome-
trycznych wykonanych z materia�ów zarówno trudno jak i �atwo skrawalnych, np. matryc ku�niczych, form wtrysko-
wych, kokili i form odlewniczych, wykrojników, stempli, itp.

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Wysokiej jako�ci bezpopio�owy wielofunkcyjny olej obróbczoobiegowy MILTRON AM 46 otrzymywany jest z wysokiej 
jako�ci, hydrora�nowanych olejów mineralnych. Zawiera innowacyjne bezpopio�owe, optymalnie dobrane dodatki 
uszlachetniaj�ce takie jak antyutleniacze, inhibitory korozji, pasywatory metali kolorowych oraz dodatki typu EP i AW,
Charakteryzuje si� bardzo dobr� odporno�ci� na utlenianie, bardzo dobrymi w�asno�ciami antykorozyjnymi, bardzo 
dobrymi w�asno�ciami przeciwzu�yciowymi i przeciwzatarciowymi, bardzo dobr� odporno�ci� na emulgowanie  
i pienienie, ma�� sk�onno�ci� do tworzenia mg�y olejowej, nie zawiera zwi�zków cynku, boru, chloru, doskonale chroni 
narz�dzia przed zu�yciem, bardzo dobrze smaruje elementy uk�adu przek�adniowego.

ZASTOSOWANIE:
Wielofunkcyjny olej obróbczoobiegowy MILTRON AM 46 przeznaczony jest do smarowania i ch�odzenia narz�dzi przy 
obróbce skrawaniem stali (wiercenie, gwintowanie, toczenie), spe�nia tak�e funkcje oleju obiegowego. Innowacyjna 
technologia pozwala równie� na bezpieczne u�ytkowanie oleju w uk�adach hydraulicznych i przek�adniowych urz�-
dze� obróbczych.

ORLEN OIL EDR 3 

MILTRON AM 46

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY

PARAMETRY

JEDNOSTKI

JEDNOSTKI

WARTO�CI TYPOWE

WARTO�CI TYPOWE

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 20°C

2,7

43,4

4,4

mm2/s

mm2/s

mm2/s

temperatura p�yni�cia

temperatura p�yni�cia

wska�nik lepko�ci

zawarto�� siarki

w�a�ciwo�ci smarne, obci��e-
nie zespawania

temperatura zap�onu

temperatura zap�onu

zakres temperatur destylacji

test FZG A/8,3/90

-31

-18

100

<0,01

250

104

220

232-277

>12

°C

°C

-

%

kG

°C

°C

°C

-

KLASA LEPKO�CI:
ISO VG: 46
NORMY, APROBATY, SPECYFIKACJE:
DIN 51524 cz. 2 HLP
DIN 51517 cz. 3 CLP
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OLEJE DO HARTOWANIA

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Oleje HARTEX wytwarzane s� w oparciu o wysokora�nowane bazy olejowe pochodzenia naftowego i zestaw dodat-
ków zapewniaj�cych zwi�kszon� szybko�� ch�odzenia oleju oraz zapobiegaj�cych powstawania laków i osadów na 
powierzchniach hartowanych elementów �eliwnych i stalowych. Oleje HARTEX 70 wykazuj� bardzo wysok� trwa�o��  
i stabilno�� parametrów w d�ugim okresie czasu przy zachowaniu odpowiedniego obci��enia cieplnego. Jak pokazuj� 
do�wiadczenia eksploatacyjne olej ten mo�e pracowa� nawet do 10 lat w uk�adach gdzie zachowane jest odpowied-
nie ch�odzenie i wielko�ci wsadu nie przekracza optymalnych wielko�ci.

ZASTOSOWANIE:
Oleje do hartowania HARTEX przeznaczone s� do obróbki cieplnej elementów z �eliwa stali stopowych, stali naw�gla-
nych, szczególnie w zamkni�tych piecach z kontrolowan� atmosfer�, dla których wymagana jest wysoka czysto�� po-
wierzchni hartowanych elementów. Oleje HARTEX z powodzeniem sprawdzaj� si� równie� w wannach przelotowych.

Zalecane temperatury k�pieli olejowej:
�	 Hartex 70S, 70: 40-80°C,
�	 Hartex 120: 110-130°C

HARTEX 70S, 70, 120

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura zap�onu, t.o./t.z.

temperatura p�yni�cia

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C 20,124

HARTEX 70HARTEX 70S HARTEX 120

-18-

208/190195/180

0,06

96

-

100

48,5

-15

230/215

-

89

mm2/s

°C

°C

liczba kwasowa

max. szybko�� hartowa�

mg KOH/g

-

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej HARTEX 70 XS wytwarzany jest w oparciu starannie wyselekcjonowane wysokora�nowane bazy olejowe po-
chodzenia naftowego i ultra nowoczesny pakiet dodatków zapewniaj�cych zwi�kszon� szybko�� ch�odzenia oleju, 
przeciwdzia�aj�cych powstawaniu osadów na powierzchniach hartowanych elementów �eliwnych i stalowych. Nowa 
generacja dodatków gwarantuje du�� stabilno�� termooksydacyjn� oleju.

ZASTOSOWANIE:
Olej do hartowania HARTEX 70XS przeznaczony jest do obróbki cieplnej elementów z �eliwa i stali, szczególnie w za-
mkni�tych piecach z kontrolowan� atmosfer�, dla których wymagana jest wysoka czysto�� powierzchni hartowanych 
elementów. HARTEX 70XS gwarantuje wysok� skuteczno�� ch�odzenia, d�ugotrwa�e zachowanie pr�dko�ci ch�odze-
nia, du�� wytrzyma�o�� na zu�ycie. 

Zalecane temperatury k�pieli olejowej:
�	 Hartex 70XS: 40-80°C

HARTEX 70XS

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura zap�onu, t.o./t.z.

szybko�� ch�odzenia

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C 26

99

185

0,1

mm2/s

°C/s

°C

pozosta�o�� po spopieleniu %
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OLEJE DO HARTOWANIA

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej HARTEX 70 XKP wytwarzany jest w oparciu starannie wyselekcjonowane wysokora�nowane bazy olejowe po-
chodzenia naftowego i ultra nowoczesny pakiet dodatków zapewniaj�cych zwi�kszon� szybko�� ch�odzenia oleju, 
przeciwdzia�aj�cych powstawaniu osadów na powierzchniach hartowanych elementów �eliwnych i stalowych. Nowa
generacja dodatków gwarantuje du�� stabilno�� termooksydacyjn� oleju.

ZASTOSOWANIE:
Olej do hartowania HARTEX 70 XKP przeznaczony jest do obróbki cieplnej elementów z �eliwa i stali, szczególnie w za-
mkni�tych piecach z kontrolowan� atmosfer�, dla których wymagana jest wysoka czysto�� powierzchni hartowanych
elementów. HARTEX 70XKP gwarantuje wysok� skuteczno�� ch�odzenia, d�ugotrwa�e zachowanie pr�dko�ci i du�� 
wytrzyma�o�� na zu�ycie.

Zalecane temperatury k�pieli olejowej:
�	 Hartex 70XKP: 40-80°C

HARTEX 70XKP

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura zap�onu, t.o./t.z.

szybko�� ch�odzenia

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C 41

100

195

0,1

mm2/s

°C/s

°C

pozosta�o�� po spopieleniu %

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej HARTEX WZ wytwarzany jest w oparciu o wysokora�nowane bazy olejowe pochodzenia naftowego i zestaw 
dodatków zapewniaj�cych optymaln� szybko�� ch�odzenia oleju oraz zapobiegaj�cych powstawania laków i osadów 
na powierzchniach hartowanych elementów �eliwnych i stalowych.

ZASTOSOWANIE:
Olej do hartowania HARTEX WZ przeznaczony jest do obróbki cieplnej elementów z �eliwa i stali w piecach z kon-
trolowan� atmosfer�, dla których wymagana jest wysoka czysto�� powierzchni hartowanych elementów. Zalecane 
temperatury k�pieli olejowej:
• HARTEX WZ: 40-80°C.

HARTEX WZ

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura krzepni�cia

liczba kwasowa

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 20°C 30

0,02

165

0,004

mm2/s

mg KOH/g

°C

pozosta�o�� po spopieleniu %
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CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej do hartowania OH-70 oraz oleje OH-120M i OH-160M wytwarzane s� z zastosowaniem ra�nowanych olejów mi-
neralnych oraz pakietu dodatków: przeciwutleniej�cych, powierzchniowo-czynnych, zwi�kszaj�cych szybko�� ch�o-
dzenia, przeciwdzia�aj�cych powstawaniu osadów na powierzchniach hartowanych elementów.

ZASTOSOWANIE:
Oleje do hartowania przeznaczone s� do obróbki cieplnej elementów z �eliwa i stali, dla których dopuszcza si� ma�e 
deformacje geometryczne przy wymaganej odpowiedniej szybko�ci ch�odzenia,
Zalecane temperatury k�pieli olejowej:
�	 OH-70: 40-80°C,
�	 OH-120M: 110-130°C,
�	 OH-160M: 160-180°C.

OH�70, OH�120M, 
OH�160M 

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

temperatura zap�onu, t.o./t.z.

temperatura p�yni�cia

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C 22,1

OH�70 OH�120M OH�160M

-10

170/150

0,15

47,3 228

-10 -7

215/196 268/246

0,40 0,48

mm2/s

°C

°C

pozosta�o�� po koksowaniu % (m/m)

OLEJE DO HARTOWANIA
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CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
PRESSOL PT jest szybko odparowuj�c� ciecz� do �atwej i �rednio ci��kiej operacji t�oczenia blach stalowych. Produko-
wany jest na bazie lekkich frakcji naftowych i odpowiednio dobranych dodatków uszlachetniaj�cych. Charakteryzuje 
si� doskona�� odparowalno�ci� � �redni czas odparowania cieczy z powierzchni blachy wynosi ok. 40 minut (zale�y 
m.in. od temperatury i wilgotno�ci otoczenia), bardzo dobr� zwil�alno�ci� i penetracj� powierzchni blachy, przez co 
zapewnia odpowiednie pokrycie jej powierzchni, bardzo dobrymi w�asno�ciami smarnymi - zastosowane dodatki 
zapobiegaj� uszkodzeniom warstwy lakieru na powierzchni blachy po procesie t�oczenia, nie powoduje odbarwie� 
warstwy lakierniczej.

ZASTOSOWANIE:
PRESSOL PT jest ciecz� przeznaczon� g�ównie do stosowania w procesie t�oczenia blach stalowych lakierowanych przy 
produkcji pokry� dachowych. Powierzchnia blachy po obróbce nie wymaga odt�uszczania oraz stosowania innych ope-
racji myj�cych. PRESSOL PT mo�e by� ponadto stosowany w innych ga��ziach przemys�u do t�oczenia cienkich blach 
i elementów stalowych lakierowanych i ocynkowanych, wsz�dzie tam gdzie wymagana jest bardzo wysoka czysto�� 
powierzchni po obróbce. PRESSOL PT mo�na nanosi� na powierzchni� blachy za pomoc� p�dzla, wa�ka oraz poprzez 
natrysk.

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
PRESSOL B to olej smaruj�co-t�ocz�cy produkowany w oparciu o wysokogatunkow� mineraln� baz� olejow�.  
W swoim sk�adzie zawiera dodatki uszlachetniaj�ce podwy�szaj�ce wytrzyma�o�� �lmu smarowego, co w naturalny 
sposób zabezpiecza narz�dzia przed wcze�niejszym zu�yciem, dodatki przyczepno�ciowe i przeciwkorozyjne, oraz 
u�atwiaj�ce proces mycia elementów po t�oczeniu.

ZASTOSOWANIE:
PRESSOL B dedykowany jest do procesów precyzyjnego wyt�aczania i walcowania. PRESSOL B gwarantuje: zmniejszenie 
zu�ycia narz�dzi, wyd�u�enie czasu u�ytkowania narz�dzi, zmniejszenie wspó�czynników tarcia, ochron� przeciwkorozyj-
n�, doskona�e zwil�anie powierzchni obrabianego materia�u i narz�dzi, otrzymywanie wyrobów o po��danych wymia-
rach i powierzchni.

PRESSOL PT 

PRESSOL B

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY

PARAMETRY

JEDNOSTKI

JEDNOSTKI

WARTO�CI TYPOWE

WARTO�CI TYPOWE

temperatura zap�onu w tyglu:
�	 otwartym
�	 zamkni�tym

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 20°C

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 20°C
lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 50°C

1,22

1,16

180

43

46
43

wytrzymuje

1

800

mm2/s

mm2/s

mm2/s

mm2/s

°C

dzia�anie koroduj�ce na 
p�ytkach ze stali, 24h/60°C

korozja na miedzi

obci��enie zespawania

-

-

kG

OLEJE DO OBRÓBKI PLASTYCZNEJ
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OLEJE DO OBRÓBKI PLASTYCZNEJ

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej do t�oczenia L produkowany jest w oparciu o mineraln� baz� olejow�. W swoim sk�adzie zawiera dodatki uszla-
chetniaj�ce podwy�szaj�ce wytrzyma�o�� �lmu smarowego, dodatki przyczepno�ciowe oraz u�atwiaj�ce proces my-
cia elementów po t�oczeniu.

ZASTOSOWANIE:
Olej do t�oczenia L stosowany jest do wyt�aczania elementów o trudnej geometrii oraz w procesie wycinania.

OLEJ DO T�OCZENIA L 

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej do obróbki plastycznej OP-35 produkowany jest na bazie siarkowanego oleju mineralnego oraz dodatków  
o dzia�aniu przeciwutleniaj�cym, przeciwkorozyjnym i polepszaj�cym w�asno�ci smarne.

ZASTOSOWANIE:
Olej OP-35 stosuje si� jako ciecz ch�odz�co-smaruj�c� w procesie kucia na zimno.

OP�35 

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY

PARAMETRY

JEDNOSTKI

JEDNOSTKI

WARTO�CI TYPOWE

WARTO�CI TYPOWE

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 50°C

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 50°C

temperatura zap�onu

liczba zmydlenia

liczba zmydlenia

obci��enie zespawania

obci��enie zespawania

56

43

184

10,0

96

400

315

mm2/s

mm2/s

°C

mg KOH/g

mg KOH/g

daN

daN
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OLEJE DO OBRÓBKI PLASTYCZNEJ

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA:
Olej do bardzo g��bokiego t�oczenia produkowany jest w oparciu o g��bokora�nowane mineralne bazy olejowe.
Oleje bazowe uszlachetniane s� substancjami polepszaj�cymi w�asno�ci smarno�ciowe, obni�aj�cymi temperatur� 
krzepni�cia oraz obni�aj�cymi znacznie mo�liwo�� pienienia oleju gotowego.

ZASTOSOWANIE:
Olej do bardzo g��bokiego t�oczenia stosuje si� przy t�oczeniu przedmiotów o trudnej geometrii i ostrych krzywi-
znach, wymagaj�cych bardzo wysokich nacisków np. przy t�oczeniu wanien, zlewozmywaków z blachy stalowej, wy-
sokostopowej i nierdzewnej, zimnowalcowanej.

OLEJ DO BARDZO 
G��BOKIEGO 
T�OCZENIA

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTO�CI TYPOWE

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 50°C

lepko�� kinematyczna 
w temperaturze 40°C

temperatura krzepni�cia

temperatura zap�onu

obci��enie zespawania

143

330

-29

238

500

mm2/s

mm2/s

°C

°C

daN














































